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Automatisierte Losungen



BOSTITCH

Automatisierte
Befestigungsldsungen
auf Weltklasse-Niveau

Als Weltmarktfiihrer bei Konzeption und Herstellung
von Werkzeug und Befestigungselementen

sind die automatisierten Lsungen von Bostitch
perfekt geeignet, um Ihre Produktionsprozesse zu
modernisieren und zu verbessern.

Unsere Ingenieure und Entwickler arbeiten eng
mit jedem unserer Kunden zusammen, um deren
spezifische Anforderungen zu verstehen. Und es
ist eben dieses detailgenaue Verstdndnis von jeder
einzelnen Produktionsumgebung, das sicherstellt,
dass wir die am besten passende Losung aus
unserem breiten Angebot an automatisierten
Anlagen finden.

Esist unser Wissen iiber den gesamten
Befestigungsprozess in Verbindung mit jahrelanger
Erfahrung und Kompetenz beziiglich der
Befestigungsprozesse von Kunden, das Bostitch zum

idealen Partner fiir Inr Geschaft macht.

Uber ein Jahrhundert
Erfahrung.

Seit {iber 110 Jahren setzt Bostitch immer wieder
neue MaRstabe fiir schnelle und effiziente
Befestigungslosungen.

Unsere Kompetenz im Bereich industrieller Nagel-
und Klammer-Prozesse wuchs iiber viele Jahre
durch enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden,
wodurch wir ein wirkliches Verstandnis fiir inre
Bediirfnissen erlangten.

0Ob es die Einfiihrung der ersten magazinierten
durch ein Band verbundenen Klammern oder

des weltweit ersten Coil-Naglers war, unsere
anhaltende Verpflichtung neuen Technologien
und Produktionsmethoden gegeniiber hat zur
Entwicklung von neuen Produkten gefiihrt, bei der
zuerst und hauptséchlich der Kunde und seine
Bediirfnisse im Vordergrund stand.

Entwickelt um [hren
Produktionsprozess
zu verbessern.

Unser Fokus liegt darin, lhnen die effektivste
automatisierte Losung zu liefern, die Ihnen Folgendes
bietet:

Effiziente Produktionsprozesse
Niedrigere Betriebskosten
Prézision und Kontrolle
Sicherere Arbeitsumgebungen
Wenn Sie lhre Produktionsprozesse gern

automatisieren mochten, dann ist Bostitch die
naheliegendste Wahl.
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AUTOMATISIERTE LOSUNGEN

lhren Bediifnissen
entsprechend hergestellt

Alle Anlagen werden nach einem eingehenden
Gesprach mit unseren Entwicklern individuell
angefertigt, um sicherzustellen, dass Ihre Anlage
genau lhren Anforderungen entspricht.

Dies kann folgende Optionen beinhalten:
Anpassung der GroBe der Komponenten
Auswabhl der Nagleranzahl
Anderung des Nagelmusters

Hinzufiigen optionaler Einheiten wie
Stapelvorrichtungen, Forderbander,
Sdgesysteme etc.

ANERKANNTE TECHNOLOGIE

Die Anlagen bestehen aus géngigen
Komponenten fiir schnelle und einfache Wartung
und Instandhaltung. Diese beinhalten:

Touchscreens

Frequenzsteuerungskomponenten

Servolenkungen und -motoren

Kontrollkomponenten und -verbindungen

Elektrische Detektoren und Schaltkarten

Pneumatik-Anschliisse & -Systeme
TEST & DIAGNOSE

Alle Anlagen werden vor der Auslieferung

in unserer Fabrik in Betrieb genommen und
sorgfaltig getestet. Um so sicherzustellen,

dass lhr Personal sobald die Installation
abgeschlossen ist, umgehend mit der Produktion
beginnen kann.

Viele unserer Anlagen kdnnen optional mit der
Madglichkeit einer direkten Verbindung {iber ein
bestehendes Netzwerk zu unseren Entwicklern
ausgeliefert werden.

ZUSATZGERATE

Viele Maschinen in der Produktpalette
konnen mit Zusatzgeréaten fiir ein noch hohere
Produktivitat ausgestattet werden.

Weitere Informationen siehe Seite 23.

BOSTITCH

WERKZEUGE & BEFESTIGUNGSELENMENTE

Die vollstiandige
Losung vom weltweit
grolRten Hersteller fiir
Befestigungselemente

Werkzeuge und Befestigungselemente sind
unser Kerngeschéft und wir wissen, welche
bedeutende Rolle sie bei jeder automatisierten
Losung spielen. Wir entwickeln und produzieren
eine umfangreiche Auswahl an Werkzeugen,
einschlieBlich:

Coil- & Streifen-Nagler
Stauchkopf- und Stiftnagler

Klammergerite fiir leichte, mittelschwere
und anspruchsvolle Aufgaben

Kartonverschlusshefter

Hog-Ring-Zangen (Spenax)
Selbstversténdlich stellen wir auch die
passenden Befestigungselemente her. Dies
umfasst eine breite Auswahl an verschiedenen
Langen, Schafttypen und Finishes fiir fast jedes
Anwendungsgebiet wie z.B.:

Finishes 12 micron Galvanisierung und
rostfreier Stahl

Klammern mit MeiBel- und Umbiegespitzen
Nigel mit Ring, Schraub- oder glattem Schaft
Papier-, Draht- und Kunststoff-Bindung

Anhand genau dieser umfassenden Produkt-Palette
von Werkzeugen und Befestigungselementen
konnen unsere Entwickler die effektivste
Kombination fiir jeden einzelnen Kunden ermitteln.

Alle unsere pneumatischen Nagler werden
strengen Testprozeduren unterzogen, um ihre
Haltbarkeit im praktischen Einsatz sicherzustellen.
Sie sind aus bewahrten Komponenten fiir ultimative
Haltbarkeit gefertigt.

Dies macht sie zu den optimal geeigneten
Werkzeugen in automatisierten Systemen,

die schnelle, zuverldssige Befestigung in den
anspruchsvollsten Produktionsumgebungen bieten.

BOSTITCH

Lange
(min-max)

Durchmesser
(min-max)

Streifen-Nagel

45 - 160 mm

25-46mm

Coil-Nagel

25-130 mm

2.03-3.8 mm

Klammern
Lange
(min-max) 4-150 mm
Breite 41-34mm
(min-max)



PALETTEN- & KISTENHERSTELLUNG

Dank unserer langjéhrigen Erfahrung in der
Zulieferung fiir die Paletten- und Kistenindustrie
haben wir einen einzigartigen Einblick in die
Anforderungen und Préferenzen sowohl von
Produktionsmanagern als auch von Anwendern.

Unsere Produktpalette umfasst auch
kostengiinstige ,E” Maschinen, die nach
standardisierten Spezifikation gebaut worden
sind, aber auch auf vollstdndig anpassbare
Maschinen, die exakt nach lhren Vorgaben
umgewandelt werden kénnen.

Somit sind wir perfekt aufgestellt, um
automatisierte L6sungen fiir jede Anwendung bei
der Paletten- und Kistenfertigung anzubieten.
Geschwindigkeit, Sicherheit und Produktivitat
sind die Grundvoraussetzung fiir jeden
Arbeitsplatz. Alle unsere Anlagen fiir Paletten-
und Kistenfertigung wurden entwickelt und
gefertigt, um Folgendes zu bieten:

GleichmiBige und prézise Nagelungen

GleichmaBigen Arbeitsfluss in einem
kontinuierlichen Produktionsprozess

Schnellere Anderungen bei den
Naglereinstellungen

Minimaler Platzbedarf in der Fertigungshalle

-
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Paletten- & Kistentypen

Zweiwegpaletten
Vierwegpaletten
Europaletten
Geschlossene Paletten
Einwegpaletten

Kufen

Packkisten
Exportkisten

Holzkisten

Arbeitshereich

Der maximale Arbeitsbhereich jeder Maschine
wird in den Daten-Tabellen aufgefiihrt.

Diese Abmessungen zeigen das grof3te Einzel-
Element, das hergestellt werden kann. Alternativ
kdnnen mehrere kleinere Elemente innerhalb des
gleichen Arbeitsbereiches hergestellt werden.

L Lénge@te
Hoéhe
A < i

BOS-SKI (R) ist die ideale Einsteiger-Anlage

fiir die Produktion von Kufen mit 2, 3 und

4 Klétzen. Ein Magazin ladt die Bretter
automatisch wéhrend der Anwender die
Einspannvorrichtungen mit den Klotzen befiillt.
Bis zu vier Bostitch-Nagler vervollsténdigen ein
lineares Nagelungsmuster.

Das kompakte Design ist perfekt fiir die
Produktion von kleinen bis hin zu mittleren
Mengen von Kufen und - falls bendtigt - gibt es
die Option fiir ein diagonales Nagelungsmuster.

HAUPTFUNKTIONEN

Automatisches Laden der Bretter fiir konstante
Produktion

Kleine Standflache fiir eine einfache
Installation

Unten sehen Sie die optionale
Ablagefacheinheit.

BOS-STOCK

Grundriss (Ldnge x Breite)

—2.5m (min) ——

1.7m
(min)

Arbeitshereich (Standard)

Anzahl von Werkzeugen

Lange (mm) 1500

34 .
(min-max) Breite (mm) 130
Héhe (mm) 125

Arbeitshereich (Optional)

BOS-STOCK - ein ideales Zubehr fiir die
Produktpalette von Bostitch Kufen-Maschinen

- automatisches Aufstapeln fertiger Kufen in
Koordination mit der Arbeitsgeschwindigkeit der
Kufen-Maschine.

B0S-STOCK ist die Losung, um den Durchlauf zu
erhdhen, da er bis zu 135 Kufen an einer Stelle
stapeln kann.

HAUPTFUNKTIONEN
Hydraulischer / pneumatischer Betrieb

Kann mit Rollenbiigel fiir den einfachen
Transfer der Kufen kombiniert werden

/




BOS-DECK H / BOS-DECK (E) H

PALETTENDECKEL .@

BOS-DECK H kann Palettendeckel unterschiedlicher
GroRen auf einem flachen Montagetisch herstellen.
Die Palettendeckel werden auf den Tisch gelegt und
die Briicke fiihrt die Nagelung in einer durchgehenden
Bewegung aus. Auf der Stahlplatte werden die
Befestiger fiir einen starkeren Halt umgebogen.

Die Briicke kann mit unterschiedlichen Werkzeugen

- abhangig von der Anwendung und dem
Nagelungsmuster - ausgeriistet werden. Sie kann
auBerdem so eingestellt werden, dass Palettendeckel
unterschiedlicher GréRen zur gleichen Zeit genagelt
werden kdnnen.

Geeignet fiir ein oder mehrere Anwender - abhéngig
davon, wie schnell die Arbeit fertig sein muss -

ist BOS-DECK H passend fiir kleine bis mittlere
Fertigungsserien.

Die BOS-DECK (E) H ist eine kostengiinstigere Anlage
mit standardisierten Spezifikationen.

HAUPTFUNKTIONEN

Herstellung ganzer Palettendeckel in einem
einzigen Arbeitsdurchgang

Gleichzeitige Nagelung verschieden groRer
Palettendeckel fiir zusatzliche Flexibilitat

Herstellung von Deckeln fiir Balken-Paletten

Grundriss (Ldnge x Breite)

— 47Im(min) ——

|

2.6m
(min)

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard)

Lange (mm) 3200
(mii-—:r(l)ax) Breite (mm) 1400
Hdhe (mm) 250

BOS-DECK V / BOS-DECK (E) V

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 20000 / 4800*
Breite (mm) 5000 / 1400*
Héhe (mm) 250

* BOS-DECK (E) H

PALETTENDECKEL

Wie BOS-DECK H, kann auch BOS-DECK V
Palettendeckel unterschiedlicher GroRRen
produzieren, mit einer Briicke, die die Nagelung
in einem einzigen Durchgang erledigt. Durch den
um 60° geneigten Montagetisch samt Stahlplatte
wird das Be- und Entladen erleichtert.

Die Briicke kann mit unterschiedlichen
Werkzeugen - abhéngig von der Anwendung und
dem Nagelungsmuster - ausgeriistet werden.
Sie kann auBerdem so eingestellt werden, dass
Palettendeckel unterschiedlicher Gré3en zur
gleichen Zeit genagelt werden konnen.

Die BOS-DECK (E) V ist eine kostengiinstigere
Anlage mit standardisierten Spezifikationen.

HAUPTFUNKTIONEN

Geneigter Montagetisch fiir einfaches Be-
und Entladen

Herstellung ganzer Palettendeckel in einem
einzigen Arbeitsdurchgang

Herstellung von Deckeln fiir Balken-Paletten

Grundriss (Ldnge x Breite)

— 47Im(min) ———

2.9m
(min)

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard)

Lange (mm) 3200
(mii-‘ln?ax) Breite (mm) 1400
Héhe (mm) 250

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 7000 / 4300*
Breite (mm) 1600
Héhe (mm) 250

*BOS-DECK (E) V

BOS-DECK W

PALETTENDECKEL s

Entwickelt fiir die schnelle, kontinuierliche Produktion
von Palettendeckeln ist BOS-DECK W ideal fiir
Umgebungen mit hoheren Produktionsvolumina.

Ausgestattet mit zwei beweglichen Montagetischen
kann der Anwender einen Tisch bestiicken, wahrend
auf dem anderen Tisch genagelt wird. Das ermdglicht
einen kontinuierlichen Nagelungssprozess.

Jeder Tisch ist gemall dem vorprogrammierten
Nagelungsmuster positioniert. Der Anwender kann
immer an der gleichen Position bleiben, was das
Bestiicken einfacher und schneller macht. Fiir ein
effizienteres Entnehmen fertiger Palettendeckel
kann auch eine Stapelvorrichtung angefiigt werden,
um so die Effektivitatin der Produktion weiter zu
erhdhen. Zusitzlich kdnnen die Schablonen fiir
unterschiedliche Palettendeckel-GroRen schnell
gewechselt werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Beweglicher Montagetisch ermdglicht
kontinuierliche Produktion

Herstellung von Deckeln fiir Balken-Paletten

Eine einzige Position fiir den Anwender zur
schnelleren Bestiickung

BOS-DECK C

Grundriss (Ldnge x Breite)

——— 8m(min) ——

2.6m

(min)

Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard) Arbeitshereich (Optional)

Lange (mm) 1400 Lange (mm) 2500
(m;'_::ax) Breite (mm) 1400 Breite (mm) 2500
Hdhe (mm) 250 Hdhe (mm) 250

PALETTENDECKEL

B0S-DECK C verfiigt iiber ein Ketten-System,

das die Palettendeckel vom Anwender

durch die festinstallierte, vorprogrammierte
Nagelungsbriicke und anschlieBend auf

ein Férderband zur Entnahme transportiert.

Dies ermdglicht einen kontinuierlichen
Produktionsablauf, da der Anwender bereits die
néchsten Palettendeckel aufladen kann, wahrend
die Nagelung und das Entladen am anderen Ende
des Montagetisches stattfinden.

Ein optionales Magazin kann hinzugefiigt werden,
um Bretter zu positionieren und es kann eine
Stapelvorrichtung fiir effizienteres automatisches
Entladen verwendet werden. Auf der Stahlplatte
auf dem Montagetisch werden die Befestiger fiir
einen starkeren Halt umgebogen.

Wie beim BOS-DECK W kann der Anwender
immer an der gleichen Stelle stehen bleiben, was
das Bestiicken vereinfacht und beschleunigt.

HAUPTFUNKTIONEN

Kettensystem erméglicht kontinuierliche
Produktion

Herstellung von Deckeln fiir Balken-Paletten

Eine einzige Position fiir den Anwender zur
schnelleren Bestiickung

Grundriss (Lénge x Breite)

—— 42m(min) ——

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbhereich (Standard) Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 1500 Lénge (mm) 2500
(mi::-‘lrr?ax) Breite (mm) 1000 Breite (mm) 2500
Héhe (mm) 250 Héhe (mm) 250




BOS-PAL H / BOS-PAL (E) H

KUFEN, Grundriss (Lénge x Breite)
PALETTENDECKEL
& PALETTEN-
MONTAGE
—— 47m(min) ———
BOS-PAL H kann Kufen, Palettendeckel oder ganze [
Paletten produzieren, da die Briicke mit zwei 2.6m
unterschiedlichen Satzen von Werkzeug ausgestattet (min)
werden kann. Dies ermdglicht die Ausfiihrung l

verschiedener Nagelungsarten zur gleichen Zeit,
was aulRerordentliche Flexibilitét bietet.

Das Holz wird auf den flachen Montagetisch
gelegt und die Briicke fiihrt die Nagelung in einer
durchgehenden Bewegung aus. Auf der Stahlplatte
werden die Befestiger fiir einen starkeren Halt
umgebogen.

Geeignet fiir ein oder mehrere Anwender - abhéngig
davon, wie schnell die Arbeit fertig sein muss

- ist BOS-PAL H passend fiir kleine bis mittlere
Fertigungsserien.

Die BOS-PAL (E) H ist eine kostengiinstigere Anlage
mit standardisierten Spezifikationen.

HAUPTFUNKTIONEN

Herstellung groRerer Paletten

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard)

Schneller Wechsel zwischen Palettentypen

Lange (mm) 3200
Zwei Werkzeugsatze fiir die Palettenmontage (mi(rsl-—1nfax) Breite (mm) 1400
sowie fiir die Fertigung von Komponenten Hihe (mm) 250

BOS-PAL V / BOS-PAL (E) V

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 20000 / 4800*

Breite (mm) 5000/ 1600*

Héhe (mm) 250
*BOS-PAL (E) H

KUFEN, Grundriss (Ldnge x Breite)
PALETTENDECKEL

& PALETTEN- ——— 4Im(min) —
MONTAGE T '

Die BOS-PAL V kann Kufen und Palettendeckel 2.9m

sowie ganze Paletten aus vorgefertigten (min)

Komponenten produzieren, da die Briicke mit l

zwei unterschiedlichen Satzen von Werkzeugen
ausgestattet werden kann.

Das Holz wird auf dem 60 ° angewinkelt Montage
Tisch gelegt und die Briicke fiihrt die Nagelung in
einer durchgehenden Bewegung aus.

Die BOS-PAL (E) V ist eine kostengiinstigere
Anlage mit standardisierten Spezifikationen

HAUPTFUNKTIONEN
Herstellung gréerer Paletten

Geneigter Montagetisch fiir einfaches Be-und
Entladen

Zwei Werkzeugsatze fiir die Palettenmontage
sowie fiir die Fertigung von Komponeten.

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard)

Lange (mm) 3200
(mii-‘ln?ax) Breite (mm) 1400
Héhe (mm) 250

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 7000 / 4300*
Breite (mm) 1600
Héhe (mm) 250

*BOS-DECK (E) V

BOS-PAL W

KUFEN, Grundriss (Ldnge x Breite)
PALETTENDECKEL

& PALETTEN- ——  8m(min) ———,
MONTAGE :

Diese Anlage vereint die Flexibilitat Kufen, 2.6m

Palettendeckel oder ganze Paletten herzustellen (min)

mit einer kontinuierlichen Produktionsmethode |

fiir schnelle, effiziente Nagelung.

Ausgestattet mit zwei beweglichen
Montagetischen kann der Anwender einen

Tisch beladen, wahrend auf dem anderen Tisch
genagelt wird. Dies bietet einen bestandigen
Nagelungsprozess durch eine statische Briicke, die
zwei unterschiedliche Werkzeugsitze halten kann.

Jeder Tisch ist gemaR dem vorprogrammierten
Nagelungsmuster positioniert. Der Anwender
kann immer an der gleichen Position stehen, was
das Bestiicken vereinfacht und beschleunigt.
Eine Stapelvorrichtung fiir das effizientere
Entnehmen von fertigen Produkten kann
zusétzlich montiert werden, um die Produktivitat
weiter zu erhohen. Die Schablone kann zusatzlich
schnell auf andere GroRen eingestellt werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Beweglicher Montagetisch ermdglicht die
kontinuierliche Produktion kompletter Paletten

Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard) Arbeitshereich (Optional)

Eine einzige Position fiir den Anwender zur

schnelleren Bestiickung Lénge (mm) 1400 Lénge (mm) 2500
Schneller Wechsel zwischen Palettentypen (mi(:]'_gax) Breite (mm) 1400 Breite (mm) 2500
Hohe (mm) 250 Hoéhe (mm) 250

BOS-PAL C

PALETTEN-
MONTAGE

Grundriss (Lénge x Breite)

—  42m(min) —4m8——

BOS-PAL C montiert vorgefertigte Kufen und
Palettendeckel zu fertigen Paletten. Die Anlage
verfiigt iiber ein Ketten-System, das das Holz
vom Anwender durch eine festinstallierte,
vorprogrammierte Nagelungsbriicke und auf

ein Férderband zur Entnahme transportiert. Dies
erlaubt einen kontinuierlichen Produktionsfluss,
da der Anwender die Maschine bestiicken kann,
wéhrend Nagelung und Entnahme am anderen
Ende des Montagetisches stattfinden.

Der Anwender kann auch hier immer an der
gleichen Stelle bleiben, was das Bestiicken
vereinfacht und beschleunigt.

HAUPTFUNKTIONEN

Kettensystem ermoglicht kontinuierliche
Produktion kompletter Paletten

Eine einzige Position fiir den Anwender zur

schnelleren Bestiickung

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard) Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 1500 Lange (mm) 2500
(mi?l-—‘::ax) Breite (mm) 1000 Breite (mm) 2500
Hohe (mm) 250 Hdhe (mm) 250




BOS-PAL B BOS-PAL TU W

KOMPLETTE Grundriss (Ldnge x Breite) PALETTEN Grundriss (Léange x Breite)
PALETTEN )
— 9m (min) ——
[
Die BOS-PAL B ist fiir eine kontinuierliche 2.6m BOS-PAL TU W kann ebenfalls ganze Paletten herstellen, —— 8m(min) ——
High-Speed-Produktion mit zwei Arbeitspldtzen (min) bietet dariiber hinaus aber die zusétzliche Funktion von T
ausgestattet, die aber mit nur einem einzigen | beweglichen Montagetischen fiir die kontinuierliche 26m
Mitarbeiter betrieben werden kann. Produktion von einer einzigen Anwenderposition aus. (rﬁin)
Sobald die Kufen geladen sind, werden Deckel Mit bis zu drei Werkzeugsétzen unter- und oberhalb |
der ersten Palette genagelt, gefolgt von den der beweglichen Briicke kann der BOS-PALTU H eine
unteren Brettern der zweiten Palette, die dann vollstdndige Palette in einem einzigen Durchlauf iiber
gefertigt wird, wahrend der Mitarbeiter den den horizontalen Montagetisch zusammennageln.
néchste Satz der Kufen einlegt. Ausgestattet mit zwei beweglichen Montagetischen
Fertige Paletten kénnen entlang der kann der Anwender einen Tisch bestiicken, wéihrend auf
Fordereinrichtung iiber die manuelle oder dem anderen die Nagelung stattfindet. Dies bietet einen
automatisierte Entnahme bewegt werden. besténdigen Nagelungsprozess durch eine statische
Wenn erforderlich, kénnen auch zusitzliche Briicke, die drei unterschiedliche Werkzeugsétze
Optionen hinzugefiigt werden. gleichzeitig aufnehmen kann.
Die BOS-PAL B ist auch kompatibel mit dem Jeder Tisch ist gemaR dem vorprogrammierten
B0S-SKI welche iiber noch mehr Nagelungsmuster positioniert und der Anwender kann
Automatisierung verfiigt. (siehe Seite 7). immer an der gleichen Stelle stehen bleiben, was
das Bestiicken vereinfacht und beschleunigt. Eine
HAU.PTH.]N'.(TIONE.N p Stapelvorrichtung kann fiir die effizientere Entnahme
Eine einzige PUS"‘_!O“ fiir den Anwender zur von fertigen Produkten zusétzlich montiert werden, um
schnelleren Bestiickung die Produktivitdt weiter zu erhéhen Die Schablone kann
Schnelle und kontinuierliche Produktion Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard) Arbeitshereich (Optional) zusétzlich schnell auf andere GroRen eingestellt werden. Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard) Arbeitsbereich (Optional)
Kann m't;’t"*'e" 2335"?“9:‘3”80%“02”392 ) Linge (mm) 1500 Lange (mm) 2500 HAUPTFUNKTIONEN Lange (mm) 1400 Linge (mm) 2500
ausgestattet werden (siehe Seite 23 fiir mehr ¥ i i Balicht di -
D g_l 36 Breite (mm) 1000 Breite (mm) 2500 Beweglicher Montagetisch ermdglicht die 315 Breite (mm) 1400 Breite (mm) 2500
etails) (min-max) kontinuierliche Produktion kompletter Paletten {min-max)
Hohe (mm) 250 Hohe (mm) 250 Hohe (mm) 250 Hoéhe (mm) N/A

3 Werkzeugsitze fiir die vollstédndige
Palettenproduktion in einem Arbeitsdurchgang

BOS'PAL T“ H Schneller Wechsel zwischen Palettentypen

KOMPLETTE Grundriss (Linge x Breite)
PALETTEN
+———— 4.7m (min) ———
I
Mit bis zu drei Werkzeugsétzen iiber und 26m
unterhalb der beweglichen Briicke kann (min)

der BOS-PAL TU H ganze Paletten in einem
einzigen Durchlauf iiber den Montagetisch
zusammennageln.

Das Holz wird auf den flachen Montagetisch
gelegt und die Briicke erledigt die Nagelung in
einem einzigen Arbeitsschritt. Auf der Stahlplatte
werden die Befestiger fiir einen starkeren Halt
umgebogen.

Dank der vorprogrammierten Nagelungsoptionen,
die bei dieser Anlage verfiigbar sind, kdnnen
Paletten unterschiedlicher GroRe zur gleichen
Zeit zusammengenagelt werden.

HAUPTFUNKTIONEN

3 Werkzeugsétze fiir die vollstandige
Palettenproduktion in einem Arbeitsdurchgang

Schneller Wechsel zwischen Palettentypen

Geeignet fiir die Herstellung groRerer Paletten

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard) Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm) 3200 Lange (mm) 5200

.9-15 Breite (mm) 1400 Breite (mm) 4000
(min-max)

Héhe (mm) 250 Hdhe (mm) 250




KISTEN-
PANEELE

B0S-ROBO H kann durch seine zweifach
bewegliche Briicke komplette Kistenteile mit
komplexen Nagelungsmustern herstellen. Wie
bei anderen Anlagen bewegt sich die Briicke
auch hier entlang des Tisches, aber beim BOS-
ROBO H sind auch die Werkzeuge beweglich,
was schnelle und prazise Nagelungen von sonst
komplizierten Mustern ermdglicht.

Durch die Stahlplatte auf dem flachen
Montagetisch werden die Befestiger fiir einen
starkeren Halt umgebogen.

HAUPTFUNKTIONEN

Zweifach bewegliche Briicke fiir komplexe
Nagelmuster

Vollstdndige Paneele in einem
Arbeitsdurchgang

Ideal fiir groRere Paneelproduktion

BOS-PAN

Grundriss (Ldnge x Breite)

——— 47Im(min) ——

l

2.6m
(min)

Anzahl von Werkzeugen

2-10
(min-max)

Arbeitshereich (Standard)

Lénge (mm)
Breite (mm)

Hdhe (mm)

3200
1400
250

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hdhe (mm)

20000
5000
250

KISTEN-
PANEELE

Als eine vollautomatische Lésung fiir die
Herstellung von Kistenteilen kann BOS-PAN
mit manuellem oder automatischem
Bestiickungssystem ausgeriistet werden.

Die Bretter werden auf Fithrungsschienen geladen
und automatisch passend zum voreingestellten
Format ausgerichtet.

Die synchrone Nagelung kann mit
Materialbestiickungssystemen kombiniert werden,
was die Produktion von mit Planen {iberzogenen
Paneelen in einem einzigen Durchlauf erméglicht.
Diese Lésung kann an jedem Punkt im
Produktionsprozess eingefiigt werden.

Optional kann eine Sageeinheit eingefiigt werden,
um sicherzustellen, dass genaue Abmessungen
bei den fertigen Paneelen erzielt werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Wahl zwischen manueller bzw. automatischer
Bestiickung mit Komponenten

Kann mit vielen zusétzlichen Optionen
ausgestattet werden, um die Produktivitét zu
erhohen

Grundriss (Ldnge x Breite)

—_—

Anzahl von Werkzeugen

2-12
(min-max)

5m (min)

—

Arbeitsbereich (Standard)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hdhe (mm)

1500
1500
64

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hohe (mm)

6000
4000
64

BOS-GAB

INSTANDSETZUNG

Entwickelt fiir die manuelle Palettenproduktion
erhoht dieser Nageltisch die
Produktionsgeschwindigkeiten signifikant.

Durch die integrierten Halterungen werden
die eingespannten Kldtze in Position gebracht.
Der Tisch kann mit zwei Coil-Naglern, die an
die integrierte Luftleitung angeschossen sind,
ausgeriistet werden.

Enthalt zusétzlich sechs einstellbare Nietplatten
sowie ein pneumatisches Auswurfsystem fiir das
schnelle Beiseiterdumen fertiger Paletten.

HAUPTFUNKTIONEN
Effektive Losung bei dennoch niedrigen Kosten

Schablone fiir neun Kl6tze oder drei bis
vier Kufen

BOS-TAB-RECYPAL

Grundriss (Ldnge x Breite)

2.1m

Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard)

Lénge (mm) 1550
2 Breite (mm) 1350
Héhe (mm) 300

Arbeitshereich (Optional)

Lénge (mm) Custom made
Breite (mm) Custom made
Hdhe (mm) Custom made

INSTANDSETZUNG

Dieser Tisch ist speziell fiir die schnelle und
effiziente Reparatur von Paletten entwickelt
worden.

Der neigbare Tisch ist fulgesteuert, wodurch der
Anwender Paletten schnell und einfach bewegen
kann. AuBerdem kann er fiir maximale Leistung
mit zwei Coil-Naglern ausgestattet werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Kann mit pneumatischem Paletten-Spreizer fiir
die Trennung der Bretter ausgestattet werden.

Integrierte Luftanschliisse und -filter

Grundriss (Lénge x Breite)

2.5m

Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard)

Lange (mm) 2420
2 Breite (mm) 1200
Héhe (mm) 800

Arbeitsbereich (Optional)

Lénge (mm) Custom made
Breite (mm) Custom made
Héhe (mm) Custom made




FERTIGBAU-ELENIENTE

Entwickelt fiir mehr
Weitsicht

Die Produktion von Wand-Elementen und von
vorgefertigten Gebdudekomponenten kann
komplex und arbeitsintensiv sein.

Wir von Bostitch verstehen, dass automatisierte
Losungen schnell und prézise sein miissen und
dennoch anpassbar und flexibel genug, um
extrem unterschiedlichen GroRen und Vorgaben
gerecht zu werden.

Ausgestattet mit ausgekliigelten
Computerkontrollsystemen und
Nagelungsbriicken bieten die Anlagen
vollstandige Flexibilitdt bei der Herstellung.

Die Anlagen kdnnen auch so eingestellt werden,
dass sie unterschiedliche oder wiederkehrende
Aufgaben erfiillen.

Arbeitshereich

A
Der maximale Arbeitsbereich jeder Maschine Hohe
wird in den Daten-Tabellen aufgefiihrt.

Diese Abmessungen zeigen das groRte Einzel-
Element, das hergestellt werden kann. Alternativ
kdnnen mehrere kleinere Elemente innerhalb des
gleichen Arbeitsbereiches hergestellt werden.

L Linge Breite

-
S

BOS-AUTO TOOL

Das BOS-AUTO TOOL ist ein automatisches,
linear arbeitendes Nagelungs- und
Klammerungs-System, das es dem Anwender
ermoglicht ein Werkzeug an einer Kante oder
Schablone entlang zu fiihren. Das Werkzeug
wird Befestigungselemente in vorgewéhlten
Intervallen der Lénge nach an einem Werkstiick
anbringen.

Ein Nagler oder ein Klammer-Gerét kann an
folgendes Werkzeug montiert werden:

N58AUTO0-0SB
863S4AUTO0-0SB

HAUPTFUNKTIONEN
Akkurate Befestigung an langen Kanten

Befestigung in vorgewdhlten Intervallen




BOS-FRAM / BOS-FRAM TWIN

WANDE Grundriss (Ldange x Breite)

——— 16.5m (min) ———

4.5m
(min)

Entwickelt fiir die Fertigung von Wanden und
Elementen fiir Holzrahmenhauser ist BOS-FRAM zum
Einsatz in unterschiedlichen Anlagen ausgerichtet.

Die Wand oder das Element wird in eine
anpassbare Druck-Schablone gespannt und die
Briicke vervollstéandigt die prézise Nagelung in
einer durchlaufenden Bewegung — so wird eine
zeitraubende, arbeitsintensive Arbeit deutlich
vereinfacht. Neue Nagelungsmuster kénnen durch
das Einlesen neuer Koordinaten aus einer dxf-Datei
leicht eingegeben werden.

Ahnlich wie bei der BOS-FRAM, hat die
TWIN-Variante eine zweite Briicke fiir nahezu
kontinuierliches Nageln.

BOS-FRAM TWIN

——  26.5m (min)

Optional kénnen eine Sége und eine Frase zusammen
mit einem Drehsystem fiir leichteres Entnehmen und
fiir das Lagern fertiger Produkte hinzugefiigt werden.
HAUPTFUNKTIONEN

Kann eine breite Auswahl an Wanden und Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard) Arbeitshereich (Optional) Anzahl von Werkzeugen Arbeitshereich (Standard) Arbeitshereich (Optional)

N
i

Elementen herstellen Lange (mm) 6000 Lange (mm) 20000 Lange (mm) 1500-6000 Linge (mm) 1500-14000

Komplexe Nagelungen schnell, prézise und sicher 5 Breite (mm) 3000 Breite (mm) 5000 8 Breite (mm) 1000-3000 Breite (mm) 1000-4500

Hohe (mm) 350 Hoéhe (mm) 450 Hoéhe (mm) 80-500 Héhe (mm) 80-500

BOS-FRAM COMPACT

WANDE Grundriss (Linge x Breite)

—_— 9m (min)  —]

Begiinstigt durch eine bewegliche Briicke, (min)
hat diese Anlage einen deutlich geringeren

Platzbedarf gegeniiber BOS-FRAM oder l
BOS-FRAM TWIN, so dass diese auch einfacher

zu installieren und zu bedienen ist.

Sobald das Elemente eingespannt ist,
vervollsténdigt die Briicke die prézise Nagelung
in einer laufenden Bewegung.

Optional kdnnen eine Sdge und eine Frase
zusammen mit einem Drehsystem fiir leichteres
Entnehmen und fiir das Lagern fertiger Produkte
hinzugefiigt werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Kleine Stellflache

Kann eine breite Auswahl an Wanden und
Elementen erstellen

Anzahl von Werkzeugen Arbeitsbereich (Standard) Arbeitsbereich (Optional)
Lange (mm) 6000 Lange (mm) 20000

5 Breite (mm) 3000 Breite (mm) 5000

Hohe (mm) 350 Hoéhe (mm) 450




SPEZIAL-ANWENDUNGEN

Automatisierte Losungen
fiir jede Anwendung

Die Entwickler von Bostitch haben sich auf die
Verwendung von bewahrten Komponenten und
die Kunstfertigkeit der Lirmddmmung konzentriert.
Unsere Erfahrungen in einem breiten Spektrum
von Industriezweigen haben uns gute Kenntnisse

beziiglich der Herstellungsprozesse verschafft.

Daher kdnnen wir Anlagen genau nach lhren
Anforderungen entwickeln und fertigen, egal wie

komplex die Anwendung auch scheinen mag.

So wie Sie es erwarten, kommt jede Anlage von
Bostitch mit der Unterstiitzung und Absicherung
eines weltweiten Herstellers. Das gibt Ihnen
die Sicherheit in eine automatisierte Losung

zu investieren, die die Produktivitat und

Leistungsfahigkeit lhres Geschifts steigern wird.

BOS-FENC FE/LP7/LP9

ZAUNE

Die BOS-FENC FE ist speziell fiir Zaunpanellen
entwickelt worden. Drei Spezifikationen je nach
Panel-Typ sind verfiighar - Feder-Kante (FE),
tiberlappende Kante (LP7) oder offene Kante
(LP9).

Der Einzel-Anwender bestiickt den Tisch und
die Briicke erledigt die Nagelung in einer
durchlaufenden Bewegung.

Diese Maschine hat einen schnellen Wechsel
verschiedener LattengréRen, wodurch sie ideal
fiir eine anspruchsvolle Produktionsumgebungen
geeignet ist.

HAUPTFUNKTIONEN
Einzel-Anwender
Einfache Bedienung

Schneller Wechsel

BOS-FENC H

Grundriss (Ldnge x Breite)

+———3.5m (min) ———

Anzahl von Werkzeugen

7-9
(min-max)

Arbeitshereich (Standard)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hdhe (mm)

2000
2000
150

Arbeitshereich (Optional)

Lénge (mm)
Breite (mm)

Hohe (mm)

3000
3000
150

ZAUNE

BOS-FENC H wurde fiir kleine Fertigungsserien

von Zaunpaneelen unterschiedlicher GroR3e auf
einem flachen Montagetisch entwickelt. Die Latten
werden auf den Tisch gelegt und die Briicke erledigt
die Nagelung in einer durchlaufenden Bewegung.
Auf der Stahlplatte werden die Befestiger fiir einen
stérkeren Halt umgebogen.

Die Briicke kann mit unterschiedlichen Werkzeugen
je nach der gewiinschten Anwendung ausgeriistet
werden. Das Nagelungsmuster kann ebenso
angepasst werden, so dass unterschiedliche
LattengroRen zur gleichen Zeit zusammengenagelt
werden kdnnen.

Stapelvorrichtungen kdnnen an beiden Enden
des BOS-FENC H zu Erhéhung der Produktivitat
angebracht werden.

HAUPTFUNKTIONEN

Ganze Zaunpaneele in einem einzigen
Arbeitsschritt

Unterschiedliche Lattengrof3en zur selben Zeit

Grundriss (Lénge x Breite)

—_—

5m
(min)

11m (min) ———

Anzahl von Werkzeugen

3-10
(min-max)

Arbeitshereich (Standard)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hohe (mm)

4200
1800
150

Arbeitshereich (Optional)

Lénge (mm)
Breite (mm)

Hohe (mm)

10000
2200
150



BOS-REEL

KABELTROMMELN ~

Grundriss (Ldnge x Breite)

——— 47Im(min) ——

NG
[
2.6m
(min)
Diese Maschine ist perfekt geeignet fiir die |

Produktion von Kabeltrommeln, da die zweifach
bewegliche Briicke die fiir starke Kabeltrommeln
bendtigten komplexen Nagelungsmuster
umsetzen kann.

Auf der Stahlplatte werden die Befestiger fiir
einen starkeren Halt umgebogen, das Rollen-
System bewegt die fertigen Paneele bequem
zur Lagerung beiseite.Die optionale Sdge
und Frése sind niitzlich fiir die Fertigstellung
der Kabeltrommeln. AuBerdem kann der

Montagetisch in einen drehbaren Tisch
verwandelt werden, um den Anwender beim
Auflegen unterschiedlicher HolzgroRen zu
unterstiitzen.

HAUPTFUNKTIONEN

Komplexe Nagelungsmuster ganz einfach
Anzahl von Werkzeugen
Optionales Zubehor fiir zusatzliche Effektivitat .
Lange (mm)
2-4 Breite (mm)

Hohe (mm)

Arbeitsbereich (Standard)

3200
1400
250

Arbeitsbereich (Optional)

Lange (mm)
Breite (mm)

Hoéhe (mm)

5000
2500
250

ZUSATZGERATE

Hier sehen Sie optionale Einheiten, die in relevante Maschinen fiir Palette & Kiste integriert werden konnen

BOS-TURN

BOS-STACK

Ermdglicht das Rotieren
und Wenden von
Palettendeckeln oder
ganzen Paletten um 180°
fiir effizienteres Stapeln.

BOS-TURN kann so
programmiert werden, e
dass er sich fiir "
einen geschmeidigen IR
und kontinuierlichen
Arbeitsablauf in andere
Einheiten integrieren
ldsst. \ ’

BOS-ROBOT

Automatisierte
Stapelvorrichtung
fiir schnellen,
effizienten Transport
von ganzen
Paletten.

BOS-STACK kann

so programmiert
werden, dass er

sich fiir einen
reibungslosen und
kontinuierlichen
Arbeitsablauf in andere
Einheiten integrieren ldsst.

BOS-CONVEY

Roboterarme kdnnen angebracht werden, um die
automatische Ausrichtung von Paletten und Komponenten
fiir ein effizienteres Frasen, Markieren oder Zuschneiden zu
ermoglichen.

BOS-MARK

Flexible Rolleinheiten fiir den Transport von Teilen oder ganzen
Paletten innerhalb der Produktionsstétte.

Die Einheit kann mit manuell- oder maschinenbetriebenen
Transportrollen ausgestattet werden.

Ideal auch fiir die Ausstattung zusammen mit BOS-STACK.

BOS-CUT

Ein elektronisch gesteuertes Gerat fiir Markierungen. BOS-MARK ist mit
einem Mehrpositions-Hitzebrandmarker oder Tinten-basierten System
ausgestattet. Rohchips fiir Logos und Markenkennzeichnung kénnen
integriert werden. Bei einem einzigen Durchlauf kénnen bis zu sechs
Stellen markiert werden.

N

Die automatisierte Sége glattet prazise die Kanten an den Ecken
fertiger Paletten. BOS-CUT kann vor dem automatischen Stapeln
eingesetzt werden.




